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Dare to dream

Bodor, fournisseur mondial de solutions de découpe laser de premier plan

Fondée en 2008, Bodor est un fournisseur international de solutions laser de premier plan, possédant des
droits de propriété intellectuelle indépendants et des technologies de base. Notre mission est de changer

la vie humaine grace aux technologies laser. Nous visons a exploiter les applications du laser et a créer une
expérience utilisateur révolutionnaire, en aidant les professionnels de la fabrication a produire des produits
métalliques de haute qualité et rentables grace a nos technologies laser innovantes et fiables. Les produits de
Bodor, y compris les machines de découpe et de soudage laser, trouvent des applications dans des secteurs
tels que l'automobile, I'aviation, les soins de santé, I'électronique, le traitement des métaux, et bien d'autres.
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Machine de soudage laser manuelle a refroidissement par air
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Avec une profondeur de Comparé a une

fusion de 4 mm, une machine = machine de soudage
de soudage laser auto- i a refroidissement par
refroidissante de 1200 W offre eau, elle réduit le poids
des performances comparables, Ay de 50 % et le volume

a celles d'une machine de 150055 I TR _ de plus du double.
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tout en étant plus efficace et

économe en énergie.

des risques professionnels
tels que le glaucome et la
pneumoconiose

Congu avec une plage de ¢ 2 q
tension de 100V-240V, i I Parameétre de la machine
garantit des performances 1

stables sans restrictions

géographiques. ’ AN Puissance de sortie 1200W/600W Epai%s.eur\maxima\e du 4mm/2mm
matériau a souder

Faible rayonnement

totalement adaptable

Longueur du cable a SmM+0.5m CE: 60! GB: 40Kka (Air 1200
fibre optique - Poids total + 60kg / GB: 40kg (Air 1200)
CE: 57kg / GB: 36kg (Air 600)
Méthode de
refroidissement

Structure de
radiateur a dents de
pelle

Refroidissement par air 530mmx380mmx590mm/

Technologie de 530mm=380mmx530mm

Dimensions

T chaleur latente de Sortie laser Continu
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Assure gqu'il n'y a pas de fuite de
lumiere ni de chaleur, accélérant ainsi

Le volume compact de la ; I Options de buse (Pour divers scénarios de traitement)
machine de soudage laser .
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