Acroc- ORION 321 AC/DC

TRIPHASE

55320 A Ref. 085732 (sans accessoires) RS T FUTUGE

L’'ORION 321 AC/DC est un poste de soudure TIG AC/DC de haute technologie. Son interface graphique couleur
trés ergonomique permet une prise en main rapide et un accés simplifié a des fonctionnalités avancées telles
que les synergies, la tragabilité ou des modes de soudage trés spécifiques. Elle optimise grandement les temps
de réglage et garantit une productivité accrue.

5 MODES DE SOUDAGE TIG ‘

o DC Standard : soudage en courant lisse sur la majorité des matériaux ferreux.
a

DC Pulsé : permet d’assembler les piéces tout en limitant I'apport thermique. =_
AC Standard : soudage de I'aluminium et ses alliages (Al, AlSi, AIMg, AlMn, etc).
2 AC Pulsé : contrdle précis de la pénétration selon le réglage de la fréquence AC. '

AC Mix : alternance de courant AC et DC pour augmenter la vitesse de soudage.

REGLAGES TIG OPTIMISES

= De nombreuses synergies disponibles sur divers matériaux : Fe, FeNiCr, Al99, AlSi, AIMg.
= 2 modes de pointage : '
- Spot : pointage traditionnel avant soudage des tles de fines épaisseurs.
- Spot Pulsé : pointage ultraprécis et sans oxydation, réduisant le risque de déformation.
= 3 types d’amorgage : Lift, HF et Touch.HF (amorcage haute fréquence temporisé).
= 4 gestions de gachette : 2T, 4T-Start, 4T-Weld et 4T-LOG
= Mode E-TIG : garantit au soudeur de respecter la puissance de soudage quelle que soit la
position de sa torche par rapport a la piéce (maitrise de I'énergie de soudage).
= Offset réglable : pour limiter I'usure des électrodes.
= Formes d’ondes pulsées réglables pour réduction sonore.

SOUDAGE MMA Livré sans accessoires

= MMA : électrodes Basiques, Rutiles et Cellulosiques.

= MMA Pulsé : facilite le soudage en position verticale montante (tubulures/pipeline...).
= 3 aides au soudage intégrées :

- Antisticking : réduit les risques de collage de I'électrode en cas de contact avec la piece
- Hot Start réglable : délivre une surintensité temporaire pour faciliter 'amorgage.

- Arc Force : augmentation ponctuelle du courant en situation de soudage difficile.

CONNECTIVITE EVOLUEE

= Tracabilité de tous les cordons de soudage selon la norme EN 3834.

= Mode de calibration des accessoires de soudage (affine le calcul d’énergie).

= Qutil de customisation de l'interface gratuit et disponible en ligne.

® Sauvegarde des JOBs utilisateurs (200 max.) ainsi que de la configuration machine a partir d’'une clé USB.
= Compatible avec les torches a lamelle, simple et double bouton, potentiometre, Up & Down.

= Mise a jour compléte de la machine et des synergies par clé USB.
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- Interface couleur 3,5 pouces, intuitive,

= Commandes a distance connectables. multilingue et customisable.
= Groupes froids en option. _ ) ) o - 2 niveaux d'interface pour l'utilisateur :
= VRD (Voltage Reduction Device) activable pour abaisser la tension de sortie a vide < 35 V. Easy et Pro
ACCESSOIRES (options)
Torches Groupes froids Chariot Commandes a distance
Protection thermique u |
LW Capteur de débit d’eau [ ]
Capteur de niveau d’eau |
Réduction du bruit ] [ ]
—d . KOOLWELD 1 KOOLWELD 4
Qi2light 070820 087293
' Flexible cable >
Leather finished m 1000 W
TIG 18B- 4 m st Chariot 10m3 L RC-FA2 - 5'm RC-HD3 RC-HD4
Classic - 084063 Pro. - 084148 075498 083356 079700 082076
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