jweiotll PROTIG 230 AC/DC FV

10~ 230A Ref. 083967 (avec accessoires) INVEST IN THE FUTURE

Le PROTIG 230 AC/DC FV est un poste polyvalent double-procédés pour le soudage TIG AC/DC et
a l'électrode enrobée (MMA), avec un format compact et portatif. Il permet d’assembler tous types de
matériaux jusqu’a 4 mm d’épaisseur (acier, inox, aluminium, cuivre, magnésium ou titane). Sa technologie PFC lui
permet de fonctionner de 85 V a 265 V et d’obtenir un arc électrique trés stable méme sur des rallonges de
chantier de 100 m.

5 MODES DE SOUDAGE TIG

DC Standard : soudage en courant continu sur la majorité des matériaux ferreux.
DC Pulsé : limite I'élévation en température des piéces a souder. Idéal pour les toles
trés fines.

AC Standard : soudage de l'aluminium et ses alliages (Al, AlSi, AIMg, AIMn...).

AC Pulsé : limite I'élévation en température des piéces a souder. Idéal pour les toles
trés fines.

AC Easy : facilite I'utilisation du poste a souder grace a des paramétres prédéfinis.
L'utilisateur sélectionne uniquement le diamétre de son électrode tungstene sur
I'interface.
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REGLAGES TIG OPTIMISES

® Mode SPOT (TIG DC ou AC) : pointage rapide et précis avant soudage des toles de fines
épaisseurs.

® 2 types d’amorgage : HF sans contact ou LIFT par contact pour les environnements
électrosensibles.

m 3 gestions de gachette : 2T, 4T et 4T LOG.

m Détection automatique de la torche : compatible avec les torches a lamelle et double bouton.

SOUDAGE MMA

® MMA : électrodes Basiques et Rutiles (jusqu'a @ 4 mm).

® MMA Pulsé : facilite le soudage en position verticale montante (tubulures/pipeline...).

® 3 aides au soudage intégrées :

- Antisticking : réduit les risques de collage de I'électrode en cas de contact avec la piece

- Hot Start réglable : facilite I'amorcage et se regle en secondes en fonction du type de métal
- Arc Force : augmentation ponctuelle du courant en situation de soudage difficile.

TIG26B-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?2

PRODUCTIVITE MAXIMALE

® Mémorisation jusqu’a 30 programmes par procédé.

® Menu avancé pour un contréle optimal du soudage.

® Affichage courant et tension durant et apres le soudage (DMOS/QMOS).
® Carrosserie renforcée et patins antichocs.

® Peu encombrant et facilement déplagable sur site.

® Gestion intelligente de la ventilation pour diminuer la consommation électrique, VRD (voltage reduction device) activable
I'aspiration de poussiére et le bruit du poste. ;’;;g‘ns‘g’ét‘;gg;eg”\i dpeogrzaGb\a/'sser -

B Protégé contre les surtensions jusqu’a 400 V (PROTEC 400). '

ACCESSOIRES (options)
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